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1.-  MULTZOEN MARRAZKETA

Multzoak noiz marrazten dirá?

Mekanismo edo makina bat, bera osatzen duten pieza guztiekin grafikoki adierazi behar denean, multzoa marrazten da. Oro har, irudikapen hau proiekzio ortogonalaren sistema erabiliz eta behar diren ebakidurak marraztuz burutzen da. (1.1. irudia).
Multzoak zergatik marrazten dirá ?

- Multzoak, makina edo mekanismo bat diseinatzean berau osatzen duten pieza ezberdinen proportzioa eta erlazioa argi ikusteko aukera ematen dutelako marrazten dirá.
- MULTZO-MARRAZKETAN pieza ezberdinen loturak garbi ikusten direnez, mekanismo edo makina baten muntaia egiteko ezinbesteko gertatzen delako.

A-A ebakiduraB-B ebakidura
1.1. irudia. Tresneria
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Zenbait kasutan, errazago ulertzeko edo aditu ez diren langileentzat denean, perspektibaerabiltzen da.

1.2. irudia. Tresneria
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2.-  MULTZOENIRUDIKAPENA

Ondoren, multzoa ongi marraz dadin oinarrizko zenbait arau aipatuko dugu.
Lehenbizi 2.1. irudian, hobeto ikustearren multzo mekaniko bat perspektiban adierazi da. Berau, tomurako hortz-etxe bat da.

2.1. irudia. Hortz-etxea
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2.2. irudian, hortz-etxea osatzen duten pieza desberdinen muntaia adierazi da.

Azkoin hexagonala: M8 DIN 555Zirrindola launa: B 8,5 DIN 125

Hortza: 5x18x90

2.2. irudia. Hortz-etxea
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2.1.- Multzoa marrazteko oinarrizko arauak

Azkoin hexagonala: M8 DIN 555

3. Multzo-marrazketan, berau osatzen duten 
pieza guztiak ongi zehazturik agertu behar 
dira. Horretarako, bistak, ebakidurak edo 
ebakiduraerdiak erabiltzen dira.

4. Piezaez-normalizatueizenbakibatezartzen 
zaie. Zenbaki horren neurria, kota-zifren 
bikoitza izango da eta sekula ez da 5 mm 
baino txikiagoa izango. Zenbaki hauek 
ahal den neurrian muntaiarekin erla- 
zionaturiko jarraipen-ordena behar dute.Zirrindola launa: B 8,4 DIN 125

τ

7. Multzoa marraztu ondoren, bera osatzen 
duten pieza ezberdinen muntaia egin 
daitekeela frogatu.

5. Pieza arautuak, arauakadieraztendueneran 
ízendatzen dira.

Vz7777zzzzΛ Hortza: 5x18x90
2.3. irudia

6. Normalean, multzoa ez da akotatzen. Hala 
ere, zenbait kasutan multzoaren funtzio- 
namendurako beharrezko diren kotak edo 
bere dimentsio osoak ematen dituztenak 
jartzea komeni izaten da.
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2.4. irudia. Bistek planoan duten kokapena
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2.2.-  Datu-koadroa eta despieze-zerreπdaDatu-koadroa planoaren behe eta eskuin aldeko ertzetatik “a” distantziara jarri behar da. Distantzia honetan planoaren ingurune guztiak aske gelditu behar du, ezkerreko marjinak ezik, zeren artxibatzeko eta inprimatzeko baliagarria izan dadin 25 mm-koa izan behar bait du.

25 mm

a

a

Orri ebakia

2.5. irudia. Datu-koadroaren kokapena

Formatua Orri ebakia “a” errotuluaren 
marjina

4 AO 1682x2378 20
2 AO 1189 x 1682 15
AO 841x1189 10
Al 594x841 10
A2 420 x 594 10
A3 297 x 420 10
A4 210x297 5
A5 148 x210 5
A6 105 x148 5
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DATU-KO ADRO AREN EDUKINA

2. Multzoaren dimentsioa.

3. Plano-zenbakia.

4. Planoa burutu etaegiaztatu duten pertsonen sinadura.

9. Zimurtasun-maila, beharrezkoa despieze-plano be- 
zala erabiltzen denean.

k

8. Perdoi orokorra
Ardatzen arteko perdoia •

5. Planoaren aldaketak. 7. Multzo mekanikoa irudikatu deneko eskala.

6. Enpresa edo erakundearen izena.
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3.-  DESPIEZE-MARRAZKETA

Despieze-marrazketa, multzoa osatzen duen pieza ez-normalizatu bakoitzaren irudikapen gra- fikoa egitean datza.
Pieza bakoitza plano batean irudikatu behar da, eta honek, pieza proiektatu zen bezala burutu dadin datu tekniko eta xehetasun guztiak izan beharko ditu.

- Despieze-marrazketa ongi egiteko kontuan izan behar diren oinarrizko arauak:
• Multzo-planoan aipatzearekin aski denez, pieza arautuak ez irudikatu.• Pieza ez-arautuak, beraiek eraikitzeko beharrezko diren bista eta datu tekniko guztiekin (neurri, azalera-zeinu, perdoi, tratamendu, etab.ekin) marraztu.• Ahal den neurrian piezak multzoan duen posizioa errespetatú.
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3.1.- Despieze-marrazketaren adibídea

ZENBAKIA PIEZA OPURUA LEHEN NEURRIAKPerdoi Orok. Js. 13 - Js. 13 MEKANIZATUA
ARDATZ ARTEKOAK ± 0,25 SINADURA

Torlojo zilindrikoa: M 16x55 DIN 912Torlojo zilindrikoa: M 16x55 DIN 912
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A-A ebakidura
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